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Kenn-Nr.  92603,21507, 92696, von: 21518, 21615

{Matorial Gehiuse 1.0819N Bescheinigung n. EN 10204 3.48
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' Deacke! 1.0460 Bescheinlgung n. EN 10204 3.18 Kenn-Nr. AWV von: Feal
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{Anforderungen [x]oN323073 | |DIN323075 | [TRB801/45 "1 JTRD 110 Amaturengruppe 2
Requlrements / Conditions Imposéas Kundenvorachrifi:
"7" i e e e R I I R N 3 E - -
A TS—!cm- und Funklionsprilfungen | B [Festgkeils- und Dichtheilsprifungen
1Visuel and functional asts | Tess of stability end loakego
.. __|!nepections visuelles of fonctionolies cop mmt sy g on [ |Essels dorésistanco et détanchéild e P
- AA lPrﬂfung der Beslelldaten [ BA [Festigkell dos Geh#uses mit Wassar 15PN
{ Ghecking of ardar spadification i X Bady stebility last with water X
. . |Examendesindicatonsdecommande _|[Essal docdaistancoducopsdtosy ||
AB [Prifung Form und Ausristung BQ |Dichtheil des Gehtuses mil Wasser 1,5PN i 3
| Checking of typa + equipment ‘ X Body leakage lest with water X |
| |Exemen typs st éavipomant e b el Essai o flanchéié ducopsdfess |
AC 'Prtifung der Kennzelchnung " T RO [Dichtheit des Abschiusses mit Luft 8 bar Leckrato 1 |
q | Checking of marks | X Sealing leakage test with alr X |
Gonirtle du marquage . L . [Esseld étanchdits dVeirwennoformbo”
AD [Protung dor Mafte " BN |Dichthait des Abschlussas mit Wasser 1
: Checking of dimensions [ X Sealing leakaga lesl with waler s
b o) Examen des dimansions o 1 Essai d' blanchéilé d leau .vanneformee” E’*i'
| AE [Prfung dor Oborfiicho ni TBE Dichtheit des Gehuses mit Lull 0,1xPN max, 2 bac I
Checking of surface | X | Body leakage test with alr PR
.. _.|[ewamendelowuctacs ____]_ | |Essald dlanchbitbduoopaber ) |
AG |Prﬂh.|ng der Betiiligung l‘ BV [Dichtheil des Geh#uses mit Luft 1,1xPN |
! \Tas of operation 1 X Body leakago tast wAth alr io-
___[Contiodumbcanismo docommande |Esuceunceibdopsarer |
. AP |Sichiprlifung [ BW |Dichthelt des Abschlusses mil Lufi 0,5 bar + 1,1xPN Leckrate 1 J
| Visusl checking X Sealing leakage test with alf -
___ |Inspection visusile o _ Essal d 4lanchéllé & alr .vanne forméa” o ]
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ROUCKA SLEVARNA, a.s. [rswrsta: B
Tufanka 115
627 32 BRNO
CZECH REPUBLIC
Ingpekéni certifikat dle EN 10 204 3.1 B
Inspection certificate acc. to EN 10 204 3.1 B (92712004 |
Abnahmeprilifzeugnis nach EN 10 204 3.1 B

; Materidl: |PledmétObject/Gegenstand Tavha-Heat-Schimelze
1.0619+ N |Matedal: GP 240GH+N

Material: Téleso-Body-Gehiuse 21.607
ObjadnavateVCustomer/Bestoller 0105010834 Cialo ks:
AR} Arimaturen GmbH Place No: 71
Sinck Nr:

Objednévka &/Order No.:/Bastallung-Nr.: PN 40
318013 DN 80 22 kg
Znatka vyrobea odiitku: ZpGseob tavani: Polat ks:
Mark of the Manufaclurer; S Mallingprocass: E Quantity: 36
Zolchen dea Harslellars: Erschmelzungsart; Stockzahl:

hemlicka analyza %-Chemical analysis %-Chemische Analyse In % DIN EN 10213-2

C Mn Si P S Cr Ni Mo Cu Vv W

max | 0,23 1,20 0,60 | 0,030 | 0,020
min | 0,18 0,60

*1 0,22 1,01 0,38 ( 0,018 | 0,016
Mechanicke hodnoty - Mechanical propertles - Mechanische Elgenschaften

Rpoz | Rm A z Narazova prace HB  |DIN EN 10213-2
MPa | MPa % % Impact value ‘C
Kerbschlagarbeit

max 800 ISO-V| (J) o |
min | 240 420 22 27

* 287 606 29,2 64,7 58 73 68 66,3 [ 168

Probe separat gegossen
Das geliafaria Erzeugniss entsprichl den Anforderungen AD Merkblait W6
Stichprobe und Maseprifung ohne Baandslandung
Die Dichthallspriifung nach AD Merblatl W3 5.0 - bel dem Armaturenherstallar durchgefdhrt

940°C
4h

Tepeiné zpracovani - Heat treatment - Warmebehandlung Ensprechend:

TRD 110
Armaturengruppe 2
TRB 801 Nr.45

DIN 1690 T10 Arm. kl. D
Gltestufe MS3-RV4-DIN 1680 T2 100%

Sachversténdiger;

Q

Slrahigutfrela Anteferung
Brmo 09.08.2004
ROUCKA SLEVARNA, a.s.
Prejimat: Jaroslav Zatek Utvar fizeni jakosli
Surveyor: % Tufanka 115
827 32 BRNO

o

Shkuletné hodnoly! Real values/ Wirkliche Werla

Tento dokumant mé platnoal origindlu, This dokument Is valid as an ariginal. Dieses Dokumand st als Original glltg.




ROUCGKA SLEVARNA, a.s. lisWilstir:
Tufanka 115
627 32 BRNO
CZECH REPUBLIC
Inspekéni certifikat dle EN 10 204 3.1 B
[nspaction certificate acc. to EN 10 204 3.1 B 08312004 |
Abnahmepriifzeugnis nach EN 10 204 3.1 B
(Wn, Material: |Pledm&l/Object/Gagenstand Tavba-Heat-Schmelze
1.0619+N  |Material: GP 240GH+N
Material: Gehiuso 92.696
Objednavatel/Customar/Bastellar 0105010834 Clslo ke:
ARI Armaturan GmbH Plece No: 78
Stack Nr:
Objednivia &./Qrder No.:/Bastellung-Nr.: PN 40
318013 DN B0 22 kg
Znatka vyrobea odlitku: Zpugob tavenl: Potat ks:
Mark of the Manufacturer: S Meltingprocess: E Quentity: 36
Zelchen dos Haralelars: Erschmelzungsat: Stiickzahl:
emicka analyza %-Chemlcal analysis %-Chemische Analyse in % DIN EN 10213-2
C Mn Si P S Cr Ni Mo Cu v W
max | 0,23 1,20 | 060 | 0,030 | 0,020
min { 0,18 | 0,50
1 021 1,01 0,38 | 0,019 | 0,018
Mechanicke hodnoty - Mechanical properties - Mechanische genschaften
RPo2 Rm A Z Narazova prace HB [DIN EN 10213-2
MPa MPa % % Impact value 'C
Kerbschiagarbeit
max 600 1SO0-V| () L~ |
min | 240 420 22 27
“ 207 | 660 | 308 | 42 | 68 | 45 | 50 | 51,0 | 160
Tepeiné zpracovéani - Heat treatment - Warmebehandlung Ensprechend:
940°C TRD 110
4h Armalurengruppe 2
ir TRB 801 Nr.45
DIN 1690 T10 Arm. ki. D
Gutestufe MS3-RV4-DIN 1680 T2 100%

Strahlguttrele Anllefarung

Das geReforle Erzeugniss entspifcht den Anforderungen AD Markblatt W5
Stichproba und Masspritiung ohne Beandatandung
Dia Dichthellspriifung nach AD Marblatt W5 5.8 - bel dem Armaturenhersteliar durchgefohit

Sachverstdndiger:

IBmo 11.08.2004
Prejimad: Jaroslav Zadek
Survayar: %

Q

¥ Skuladné hodnoty/ Real values/ Wirklicha Werte
Tenlo dokumant mi platnost onglndlu. This dokumant Is valld as an origiaal. Dleses Dokument Ist als Original glitlig.

Tufanka 115
627 32 BRNO

ROUCGKA SLEVARNA, a.s.
Utvar Hzent Jakostl
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ROUCKA SLEVARNA, a.s, [irsusto: |

Tufanka 115
627 32 BRNO

CZECH REPUBLIC

Inspekéni certiflkat dle EN 10 204 3.1 B

Inspection certificate ace. to EN 10 204 3.1 B 1931/2004 |
Abnahmeprilfzeugnis nach EN 10204 3,1 B
; Materdl: Pledmét/Oblect/Gagensiand Tavba-Heal-Schimelze
1.0619 + N  [Matadal: GP 240GH+N
Matarial: Téloso-Body-Gehduse 92.662
bjadnavatal/Customar/Bestaller 0105010834 Clslo ka:
ARI Armaturen GmbH Placa No: 73
Slack Nr:
Objedndvka &./Order No.:/Bestellung-Nr.: PN 40
318013 DN 80 | 22 kg
Znatka vyrobce odlitku; Zplisob tavenl: Palat ks:
Mark of the Manufacturer: S Mettingprocass: E Quantty: 386
Zaichen des Herstellers; Erschmelzungsarl: Silickzanl:
emicka analyza %-Chemlcat analysls %-Chemische Analyse in % DIN EN 10213-2
C Mn Si P S Cr Ni Mo Cu Vv w

max| 0,23 [ 120 | 0,60 [ 0,030 | 0,020
min | 0,18 0,60
*1 o022 09 | 038 | 0,018 | 0,015

Mechanicke hodnoty - Mechanical properties - Mechanische Eigenschaften

Rpo2 | Rm A 3 Narazova préce HB |DIN EN 10213-2
MPa | MPa % % Impact value [[20 e
Kerbschlagarbail
meax 800 1ISO-V} () Lo |
min | 240 420 22 27
“| 274 | Goa | 32,2 | 53 | 52 | 64 | 66 [ 606 | 168
Tepelné zpracovani - Heat treatment - Warmebshandiung Ensprechend:
940°C TRD 110
4 h Armaturengruppe 2
ir TRB 801 Nr.45
DIN 1680 T10 Arm. kI. D
Gutestufa MS3-RV4-DIN 1690 T2 100%

m

LN ama merkungen:

Probe separat gegossen

Das gelleferte Erzeugniss entapricht don Anforderungen AD Merkblatt W5

Stichprobe und Masspriifung ohne Beandstandung

Dia Dichtheitsprofung nach AD Merblatt WS 6.6 - bel dem Armaturenhersteller durchgefihrt

Strahlgutirele Anllaferung

Bmo 098.08.2004

ROUCKA SLEVARNA, a.s.

Plejimac:  Jaroslav Zatek Utvar fizeni jakosli

Surveyor: J%_ Tufanka 115

Sachversidndiger: 627 32 BRNO
Q

¥ Skutetnd hodnoty/ Real values/ Wirkliche Werte
Tento dokument mé platnost origindlu. This dokument Is valld as an original. Diszas Dokumant Ist als Original goitg,




FEAT INDUSTRIALR Prufnr:  153/04
Abnshmepiuizeugnis EN 10204-3.18 - divistona della Feat Group B.A, Test NoRapon Rr.
Ceitificato di controlio EN 10204-3.18 asacmn s () WAy T R s R m 10/06/2004
Tost Report EN 10204:3.4 warsdy o S €1 R G 19 | prg
Bestellar = Beatalier Nr. BO40 :
Chente/Customer s Numero ordine/P.O.No 10104 ros. 881 By URCADSE
Waerka nr. E1-2004-3000120 Zelchen des Beferwerka Stempel dea Werkaeachversladig
Job no./Ord. Feat Marchlo Fom./Trade Mark F Timbro dell'eapaito/Expeit stamp * ®
Woerlatof! (din-bazeichung) 22,8 / P250GH ( 1,0460 Anforderungen TRD 107 AD2000 W13
ey Mua ) Richlests /Speca. required  pyyn 17243 — DIN EN 10222-2
Gagenatand BONNET STOBU DNE80 DWG 0120070009 Stuchzahl 1
Oggetio/Doscrp, Nrpezyaty |02k
Gowicht 8,300 Kennzslchnung Kennzalch .
Ko/ Wal plecs Cod stplF = AVV "'“"Um 070029, F-AVV, Ci2.8,®,0CAZ
Chemische zusammensatzung In % / Anallsl Chimlca % / Chemlcal Analysis %
Schmelze nr 04/77437 Horetalier RIVA Emchmetzungaail
Colata /Hoat Fomitore/Supplier Tipo ¢l Elsborezione/Kind of prodes E
[+ Mn 8§ P 8 Al Cr ] Mo m Probe.nr
Prov.nw/8pec.w
Min 0.18 030 0518 ! =
M 0.23 0.99 049 0.028 00108 0.549 039 i . W=k
Heat 0.188 0.79 0,21 0.010 0.008 0.022 0.08
Mechanische elgemschafien / Caratieristiche Maccaniche / Mechanlcal Test
O/lab Probe-Nr, Brote Richtung | Pruftemp ReH Rp1.0% Rm A% DIN A% ASTM Z% 18OV J
N° di prova | Lasgheaza |  Senso Temp. N/mm2 Nmm2 N/mim2 | Lom&D0 [Lo=4Do Amb
Test No Wiith Direction ‘C
Anforderungen ] 22340 4104840 z&3 =3
Vador RichisetiRad val ;
vier | Aw 1 | 1000 T Amb 243 400 7.8 i 628 | 70-04-48
717 | AWa | 1000 T Amb 332 480 e a2 a7 =81-70
7187 AVV 3 10.09 T Amb 37 481 0.0 | 6249 67 <. 00 =108
7467 AVV 4 10.00 T Ay 328 471 284 G20 G2-08-100
L = Lenga/Longiudinale/Longitudinal T = Tengential/Tangenziale/ Tangential Q » Trensversal/ Transvenale
B4 AmStuck (] Gaelr-Probe nach DIN EN 10002 Kerbachiagbiegaverauch: nach DIN EN 10048
Sul 8u eaggho/Bpecimen Prova dl Trez. In eco/Tensl test woo, to Prova dl Realibeza In aoo/MNolch loughnesa sooto
Waermebehandlung : ,900. °C x 1.00. h Min for each 1" of thickness Abkuhlung/Rafireddamento/Cooling .. Luft...
Tratiamento Termico/Heat ireatment: % h  Abkuhlung/Raffreddamento/Cooling ..

Woeltere Pritffungen / Further Tests / Altre Prove :

Hartwert der aul 20 % der stulczahl Mithotwert 146 HB

HBum“wpmrHud:uuTodonm%«phuu Valore medio / Average vaiue
und BUSMeSSUNG Ohne Beanstandung

CMMQMWthInddmmmﬂmt Senza MisW/WRhot obsarvation

Ergebnias der pru Dig gestefiten anfordsrungen sin erfulk

Es!toddodtmrrumm 1 risuitati sono conformil alla richieste/Resull are conforming (o request

Im elnvemehman mit dem TUV-BAYERN ( 10/79)
in scoordo con TUV-BAYERN ( 10/78)
According to TUV-BAYERN ( 10/79)

*Aul elne Gegenzelchnung wurde lawt Schreibsn G3-MPQ
10-In-kol vom 30.04,1992 verzichtet.”

Der werkesachveretaendige
1 Perito / The Expert

WAMA‘: A

A




